996

Reproduktion dessen was Maskelyne und Flight vor lingerer Zeit
iiber denselben Gegenstand verdffentlicht hatten.

»Ueber die specifische Wirme des in Palladium eingeschlossenen
Wasserstoffs von Wright und Roberts. Wenn das Metall mit dem
Gasc nahezu gesittigt, so ist die spec. Wirme zwischen 0° und 100°
etwa 4; wenn das Metall minder beladen, so stieg die Zahl auf 8 —9.
Hieraus diirfte gefolgert werden, dass das cingeschlossene Gas im
ersten Falle in solidem Zustande existire, im zweiten Falle aber nur
im flissigem. Verfasser beabsichtigen demniichst genauere Zahlen-
werthe zu geben.

»Ueber einige negative Resultate von Dr. Wright. Verschie-
dene Versuche Korper aus der aromatischen Reibhe zu syuthetisiren,
fihrten zu verneinenden Antworten. Unter anderen war auch der
Aufbau von Styrol versucht worden,

In der vorwdéchentlichen Sitzung hatten wir einiges iiber Anthra-
flavinsiure von W. H. Perkin und cinen Vorschlag zur Bereitung
von Normalnatronldsung von W. N. Hartley.

Erbitzt man Anthraflavinsiure, so erbiilt man ein goldgelbes
Sublimat, welche dieselbe chemische Zusammensetzung wie die Original-
substanz hat. Mit Essigsiureanhydrid auf 160° crhitzt, werden bei
ungefihr 228" schmelzende Krystalle von Diacetyl-Anthraflavinsduare
gewonnen uud mit Benzoylchlorid behandelt, liefert die Siure Dibenzoyl-
Anthraflavinsidure.

Die erwihnte Normallgsung wird nach Hrn. Hartley leicht und
schnell durch Lésen eciner gewogenen Menge Natriums in Alkohol
und Verdiinnen der Losung durch Wasser bereitet werden.

269. Specificationen von Patenten fiir Grossbritannien und Irland.

425. R. F. Smith, Glasgow. ,Darstellung von Blutlaugensalz.®
Datirt 10. Februar 1872.

Das Verfahren bezweckt die Verwerthung der sogenannten Gaswisser zur Be-
reitung gelben und rothen Blutlaugensalzes, Die Wisser werden erw#rmt, um alles
flichtige Ammoniak — das man in Schwefelsiure auffingt — fortzuschaffen und
sodann zur Trockne eingedampft. Die erhaltenen Riickstinde werden mit Eisen und
Potasche gemengt erhitzt, dus Produkt der Operation wird ausgelaugt. wnd die L.
sung unmittelbar eingedampft, oder, um rothes Blutlaugensalz zu gewinnen, vorler
it Chlor behandelt., Statt die urspriingliche Mutterlésung zur Trockne cinzudampfen,
mag man selbe bloss concentriren und das in der Ldsung befindliche Sulfocyanid
durch ein geeignetes Mittel niederschlagen. Der von der iiberstehenden Flitssigkeit
getrennte Niederschlag wird nun mit einem Schwefelalkuli erhitzt, und das resul-
tirende Schwefelcyankali wie oben angegeben zu Blutlaugensalz verarbeitet.
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425. J. H.Jolinson, London. (Pour La Société Metallurgique pour
I'Exploitation des Procédes Ponsard, Paris.)
»Behandlung von Erzen.®
Datirt 10. Februar 1872.

Bezieht sich auf die Reduction von Erzen flichtiger Metalle, insbesondere Zink.
Der Process ist continuirlich und macht Schmelztiegel oder Retorten entbebrlich.
Die Erze werden auf einen schiefliegenden Flammenhcerde der reducirenden Flamme
ausgesetzt, und das Metall wird nach der Reduction so lange erhitzt, bis es in cinem,
an dem héher liegenden Ende des Heerdes befindlichen Condensator iiberdestillirt.
Die mit dem Metalle aus dem Ofen entweichenden Gase werden in cine Regenera-
tionskammer geleitet, von wo selbe wieder in den Flammenofen passiren. Das
Einfithren der Erze gesehieht durch eine Oeflnung im Gewdlbe des Heerdes, und
man breitet sie mittelst Rechen auf demselben aus. Sobald die Reduction einer
Portion stattgefunden hat, schiirt man die Riickstinde gegen das niedrige Ende des
Heerdes, wo sich zur Aufnahme der Schlacke ein vertiefter Kasten befindet, der
von Zeit zu Zeit ausgeleert wird. Der Condensor ist ein Kasten mit doppelten
Winden zwischen denen kaltes Wasser circulirt. Die von hier nach dem Regene-
rator fiihrende Roéhre ist mit einem Drosselventile versehen.

435. J. Robry, Manchester. ,Substitut fiir Thierkohle.“
Datirt 10. Februar 1872.

Torf und Lehm, beide feucht, werden innig mit einander gemengt und in ver-
schlossenen Gefiissen gebrannt. Man ecrhiilt so 10 bis 14 pCt. einer porésen Kohle,
die fiir Deodorisirungs- und Entfdrbungszwecke eben so gut sein soll wie Thicrkoble.
Die Mengungsverhiltnisse von Torf und Lehm variiren, doch diirften im Allgemeinen
2 Theile des Erstern auf 1 Theil der Letztern am vortheilhaftesten sein.

446. T. M. Wilson, Bergen, Norwegen. ,Reinigung von Oel.”
Datirt 12. Februar 1872.

Verfahren bezweckt die Entfernung der in Thier- und Pflanzendlen suspendirten
festen Theile, wie Spermacet, Stearin und Margarin, und beruht principiell darauf,
dass diese Korper in krystallisirtem Zustande cin grosseres spec. Gew. als das sie
haltende QOel besitzen, und somit unter gewissen Bedingungen ausgeschieden werden
k6nnen. Man erhitzt das dicke und halbundurchsichtige Oel bis auf einen Tempe-
raturgrad, bei welchem es klar erscheint. Man notirt diesen Grad, kiihlt dann auf
einen 8 bis 100 F. geringere Temperatur und erhiélt nun das Oel auf diesem Warme-
grade, bis die festen Partikeln zu Boden gefallen sind. Wenn dies geschehen, so
lisst man die spontane Abkiiblung wieder angehen. Die Verzogerung der Abkiihlung
wird am besten durch Ventilationsvorrichtungen in der Operations-Riumlichkeit be-
werkstelligt. Das kalt gewordene Oel ist nun zu filtriven. Zu diesem Zwecke legt
man das Filtrirtuch auf die das Oel cnthaltende Kufe, presst es durch ein Draht-
netz, dessen eiserner Rahmen auf eine, mehrere Zoll unterhalb des Kufenrandes
ringsum laufende Leiste zu liegen kommt, nieder, und ldsst jetzt durch eine am
Boden der Kufe einmilndende Réhre Wasser aus bedeutender Héhe einstrdmen. Das
Oel wird auf diese Weise gehoben und eventuell durch das Tuch gepresst, durch
welches es leicht passirt. Sobald der, durch das Absetzen der festen Theile,
ziemlich rein gewordene Theil des Oeles filtrirt worden ist, und der breiartige Bo-
densatz an das Tuch gelangt, verringert man den Druck, um den, zwischen den
Fettkrystallen befindlichecn Wasser, das Entweichen moglich zu mhchen, ehe der
Bodensatz zu einem festen Kuchen geworden. Schliesslich aber wird wieder voller
Druck in Anwendung gebracht. Sobald der Kuchen dicht an das Filtertuch ge-
presst worden, sperrt man die Zufuhr des Wasscrs ab und lisst das in der Kufe
befindliche in solcher Weise auslaufen, dass i Gefdsse ein luftverdiinnter Raum
entsteht, wodurch der Kuchen zu Boden gebracht wird und das Filtertuch rein und
zu unmittelbarer Benutzung bereit zurilckbleibt.

Die Geneigtheit der festen Bestandtheile zu krystallisiren kann durch Einrithren
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von gepulvertem Alaun in das crhitzte Oel vermehrt werden. Man scheidet ihn
nachher aus dem Fettkuchen durech Schmelzen des Letzteren und Verriithren mit
Wasser aus.

448, 8. Fulda, London. ,Reinigung verschiedener Abflusswisser.“
Datirt 13. Februar 1872.

Ungeléschter Kalk und Glaubersalz, 1 Pfund des Letzteren auf 112 des Ersteren,
werden mit ein wenig Wasser angerithrt, und von dieser Mischung setzt man 1 Gal-
lone zn je 100 Gallonen der in Kufen angesammelten Wisser. Der Niederschlag
der sich gebildet hat, ist zu Dinger verwendbar, und die iiberstehende Fliissigkeit
ist rein genug um, ohne Schaden zu machen, in Fliisse zu rinnen.

453. P. D. Deans und D. Max Naughton, Edinburg.
wDarstellung von schwefelsaurem Ammoniak.“
Datirt 18. Februar 1872.
Sulfocyanammoniun, wie solches als Nebenprodukt in Gaswerken sich bildet,
wird mit Aetzkalk vermengt, in Retorten allmilig auf Rothgluth erhitzt. Das frei-
werdende Ammoniak leitet man in eine Kammer, wo es mit Schwefelsiure und

Wasserdampf in Beriihrung kommt. Statt Aetzkalk mag Natron, Kali, Aetzbaryt,
oder ein Carbonat oder ein Sullid dieser Kdrper benutzt werden.

454. F. H. Warlich, London, ,Kiinstliches Feuermaterial.*
Datirt 13. Februar 1872.

Kohlen geringer Sorte, die wegen zu grosser Beimengung von Schwefelkies und
derlei Unreinigkeiten nicht viel niitze sind, werden pulverisirt, das Pulver wird in
Kammern einem starkem Windgeblidse ausgesetzt, und der so von Gestein u. s. w.
groblich befreite Kohlenstaub wird in Kufen mit Wasser umgertihrt, wodurch die
noch beigemengten Unreinigkeiten zu Boden gerissen, die leichtern Kohlentheile aber
durch das iiber den Rand der Kufe abfliessende Wasser fortgefiihrt werden. Die so
vorbereitete Kohle wird nun, um den Schwefel wegzubringen, bei 600 bis 700° F.
gerdstet (wobei man die entstehenden Destillate auffingt) und nachher mit etwas
Theer angertihrt, und zu Ziegeln geformt, welche behufs Umwandlung in Koke, bis
auf 500 bis 7000 erhitzt werden.

Néchste Sitzang: Montag, 9. December.

Zu der am Sonnabend, den 14. December Abends 7!/, Ubr im
Sitzungs - Saale statutenmiissig stattfindenden General-Versamm-
lung ladet die Herren Mitglieder ergebenst ein

A. W. Hofmann,
zt. Pridsident.

Tages-Ordnung:
1) Rechenschafts- Ablage.
2) Wahl des Vorstandes fiir 1873.

NR. Nach § 19 der Stataten kénnen Géste nicht theilnchmen.



